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LANCDARALO KEZIKONYV

Eredeti utasitasok

Olvassa el figyelmesen a teljes hasznalati Gtmutatot,

¢és a késébbi hasznalathoz gondosan 6rizze meg.

A sérulések elkeriilése érdekében az
¢élezészerszammal végzett munka soran kiilonleges
= ovintézkedések sziikségesek.
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Elezés elétt mindig tavolitsa el a gytjtogyertya
csovét !

Elektromos fiirészeknél: hlizza
a halozati csatlakozot.

Viseljen vastag, tartos anyagbol késziilt
munkakesztyTit.

A lanc vagoélei mély
vagasokat okozhatnak.

Az 6sszes megadott szog és méret értékét be kell
tartani. A helytelenil élezett flirészlanc, kiilonosen a tal
alacsony merdlegestartas fokozott visszarigasi
hajlamot eredményez, ami nem biztonsagos helyzet, és
a flirész feletti uralom elvesztéséhez vezet!

FELHIVAS

A RAPID kézi lancélez6 minden lancflirész élezésére alkalmas,
kivéve az élezett lancfiirészeket és a keményfémotvozetbol
késziilt lancflirészeket.

BOROTVALAS ELOTT
1. Jobb, ha gyakrabban csiszoljuk a lancot, mivel igy kevesebb

anyag halmozodik fel, altalaban két-harom iités a reszeldvel elég.

2. Csak "a mozgas iranyaval szemben" csiszoljon, a reszeld
csak akkor veszi fel az anyagot, ha elére halad. Hatrafelé
torténd mozgaskor a reszelének az anyagtél valo
eltavolodasa meghosszabbitja az élettartamat.

3.Soha ne csiszolja a csatlakozoszemeket!
4. A flrészlanc sériilt vagy elhasznalodott részeit ki kell cserélni, és
alakjukat a tobbi rész kopasahoz kell igazitani.
MEGOSZTAS
1. Egy méréeszkoz segitségével hatdrozza meg a legrovidebb

vagofogat, és jeldlje meg. Ez a fog a referenciafog a t6bbi vagofoghoz
képest. Igy az élezés utan az dsszes vagofog hossza azonos lesz.

2.Fix a miiszer a vice vagy allvanyban
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5. Ha a referenciafog a jobb fog, kezdje a csiszolast a jobb fogakrol,
hasonloképpen, ha a referenciafog a bal fog, kezdje a csiszolast a bal
fogakrol.

| Allitsa be a kivant
| Lejts

FONTOS : Csak specialis lancflirészreszeldket hasznaljon. A
mithelyreszel6k a vagas tipusa és az anyag miatt nem alkalmasak.

A skala segitségével J
allitsa be a munkadarabnal
megfelel élezési szoget.
lanc

A bedllitas rogzitése a
reteszeldgombbal

Zarja a dolésszoget a
reteszeléssel
gomb.

L
Helyezze a reszel6t a i %%%
fogba, és gy6z6djon % f 7 55} ;F’/;'r
meg rola, hogy a / i, i
reszeldvezetd 90 fokban il
meg van ddlve a

flirészhez képest.

Blokkolja a fogat a
koszortallvanyhoz.

A szelektor hasznalata

i akivant mélységet az

| 4tmérd, a reszel6 és a lanc
i kopasa fiiggvényében
allitja be

i Az egyik iranyban torténd
i csiszolas utan a
csiszologépet at kell

i kapcsolni az ellenkezd

i iranyba.

i 8z6g.

Engedje ki a
reteszeldgombot, majd
dllitsa a fokuszszoget az
ellenkez6 oldalra. Példa
35deg és -35deg kozott

KENES /
KARBANTARTAS

A vezetdk és a mozg6 alkatrészek kenésére miiszaki vazelin
vagy flirészlancolaj hasznalhato.
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A csiszologépet kefével vagy stiritett levegével meg kell tisztitani a
megmunkalas utin visszamaradt forgacsok eltavolitasa érdekében, a
nem festett fémfeliileteket miiszaki vazelinnel kell védeni.

A késziiléket szaraz, arnyékos helyen tarolja, ahol illetéktelenek vagy
gyermekek nem férhetnek hozza.
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